很难收集到的大弯产品信息

大弯产品具有内外表面光洁，内（外）径误差小，壁厚均匀，金相组织细密，机械性能好和耐腐蚀、寿命长等特点。

大弯产品的生产规格：∮18、∮20、∮22、 ∮25、∮ 27、∮ 32 、∮34 、∮38 、∮42 、∮45 、∮48 、∮51 、∮57 、∮60、 ∮76、 ∮89、 ∮108 、∮114 、∮133 、∮140、∮159 、∮165 、∮219 、∮325 、∮426 、∮529、∮630、∮720 。

大弯的加工方法也有很多种。很多还属于机械加工类的范畴，用的最多的是冲压法、锻压法、滚轮加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、弯曲法、和组合加工法。大弯加工是机加工和金属压力加工的有机结合。 

大弯种类很多，归纳有以下几种主要类型: 

1．变直径管件，指管端或管上某一部分直径减小； 

2．变壁厚的管件，指沿管子长度方向使壁厚发生变化； 

3．改变断面的管件，根据要求，将圆形断面变为方形、椭圆形、多边形等等； 

4．弯曲管件，我们接触比较多的，就是将直管变为不同曲率半径的弯管，如弯头、弯管等等,其中大弯就属于这种； 

5．带凸缘和圆缘的管件，前者指管子端部向内侧或外侧凸，后者指在管的圆周方向形成隆起的或凹槽的管件； 

6．带卷边和封底类的管件，增加管端总强度向管的外侧或内侧卷边或将管件端部封住的管件； 

7．扩径管件，按照要求将管件端部或某部位扩大形成各种形状的管件； 

现举例说明如下： 

锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸，使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮式。 

冲压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。 

滚轮法：在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工。

大弯最主要的类型我们已经了解了，还有其他大弯类型就不一一详解了。
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